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Механіко-технологічна практика може проводитися за двома 

напрямками: технологічна практика на заводах сільськогосподарського 

машинобудування або технологічна практика на с.-г. підприємствах. 
 

1. Загальні положення 

Метою навчальної механіко-технологічної практики є оволодіння 

студентами сучасними методами, формами організації та знаряддями праці в 

галузі їх майбутньої професії; формування у них на базі одержаних у вищому 

навчальному закладі знань, професійних умінь і навичок для прийняття 

самостійних рішень під час конкретної роботи у реальних ринкових і 

виробничих умовах, виховання потреби систематично поновлювати свої знання 

та застосовувати їх у виробничій діяльності. 

Поставлена мета реалізується шляхом самостійного вивчення виробництва і 

виконання кожним студентом в умовах підприємства визначених програмою 

конкретних завдань. 

Головні завдання практики: надання практичних знань і навичок за фахом 

на конкретних виробничих посадах; закріплення знань з курсів загально-

теоретичної, загально-інженерної та виробничої підготовки; ознайомлення з 

технологічними процесами, які використовують для виготовлення продукції 

підприємства; технологічним устаткуванням для проведення заготівельних 

робіт; сучасними технологічними процесами механічної обробки деталей; 

методами складання та випробування виробів; вивчення виробничої діяльності 

конкретних підрозділів та досвіду підготовки виробництва нових виробів; 

ознайомлення із заходами з підвищення продуктивності праці, механізації та 

автоматизації виробничих процесів, новим устаткуванням, виробничими та 

технологічними процесами; ознайомлення з питаннями організації, планування 

та економіки виробництва на підприємстві; надбання навичок у 

раціоналізаторській та винахідницькій роботі; збір матеріалів за темами 

курсових та дипломних проектів; вивчення та аналіз актуальних питань 

технології, економіки, організації та планування з метою підготовки до 

науково-технічної конференції. 
 

 

2. Механіко-технологічна практика на  

заводах сільськогосподарського машинобудування 
 

У результаті проходження навчальної практики студенти повинні знати: 

конструкцію і призначення продукції, яку виготовляє майстерня 

(підприємство); основні технологічні процеси виготовлення заготовок, їх 

механічної обробки, термообробки, зміцнення та покриття; типи та 

конструктивні особливості універсальних та спеціалізованих металорізальних 

верстатів; типові технологічні процеси механічної обробки основних класів 

деталей; форми та методи організації праці у виробничих підрозділах; техніку 

безпеки на виробництві;  

вміти: вирішувати питання вибору типу виробництва; складати технологічні 

маршрути обробки простих деталей; вибирати необхідні металорізальні верстати; 
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налагоджувати головні типи металорізальних верстатів; виконувати роботу на 

універсальних металорізальних верстатах; використовувати контрольно-

вимірювальні прилади для визначення якості обробки деталей; користуватися 

технологічною документацією на виготовлення деталей. 
 

2.1. Організаційно-підготовча робота 

Загальні збори студентів. Ознайомлення студентів з програмою практики.  

Ознайомлення студентів з правилами з охорони праці та техніки безпеки, 

а також з правилами внутрішнього розпорядку на підприємстві з відповідним 

записом у журналі. Для керівництва практикою призначають керівника від 

підприємства з-поміж досвідчених інженерів-технологів та конструкторів. 

Керівник практики від підприємства знайомить студентів з організацією, 

технологічною структурою та програмою підприємства, завданнями, що 

виконують окремі цехи та дільниці. Керівник практики від навчального 

закладу видає індивідуальне завдання. 

Зміст навчально-технологічної практики наведено у табл. 1. 
 

Таблиця 1 – Зміст навчальної механіко-технологічної практики  

на заводах сільськогосподарського машинобудування 
 

 

Розділи 

практики 
Назва теми, зміст занять, завдань, робіт 

Кількість годин 

всьо-

го 

прак-

тичні 

самост. 

підгот. 

1 2 3 4 5 

1. Організаційно- 

підготовча 

робота 

1.1. Загальні збори студентів 

1.2. Ознайомлення студентів з програмою практики 

1.3. Ознайомлення студентів з об’єктом практики і видача 

завдань 

1.4. Місцевий інструктаж з техніки і охорони праці 

2 2 - 

2. Екскурсії 

підрозділами 

підприємства, 

лекції фахівців 

2.1. Вступне заняття, інструктаж з техніки безпеки 

2.2.  Проведення екскурсій начальниками відділів та 

головних спеціалістів підприємства :  

- у ливарному цеху;  

- у ковальсько-пресовому цеху; 

- у зварювальному цеху; 

- у механічних цехах; 

- у термічному цеху; 

- у заводській лабораторії. 

1 

 

 

3 

3 

3 

3 

3 

3 

1 

 

 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

 

 

 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

3. Робота на 

робочому місці 

3.1. Вступне заняття, інструктаж з техніки безпеки 

3.2. Робота дублерами операторів металорізальних верстатів та 

слюсарів-складальників продукції машинобудівельного 

заводу – бази практики 

3.3. Ознайомлення з технологічними процесами, 

обладнанням бази практики 

1 

 

 

30 

 

6 

1 

 

 

21 

 

4 

 

 

 

9 

 

2 

4. Виконання 

індивідуального 

завдання та 

оформлення звіту 

- розробка технологічного процесу виготовлення 

заготовки заданої деталі та її механічної обробки 

- детальна розробка технологічного процесу механічної 

обробки заданої деталі з розробкою пристрою для 

закріплення заготовки під час обробки конкретної 

поверхні в умовах серійного виробництва 

- вивчення сучасного високопродуктивного і 

 

4 

 

 

 

4 

 

 

2 

 

 

 

2 

 

 

2 

 

 

 

2 
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Розділи 

практики 
Назва теми, зміст занять, завдань, робіт 

Кількість годин 

всьо-

го 

прак-

тичні 

самост. 

підгот. 

1 2 3 4 5 

ресурсозаощаджувального технологічного процесу 

обробки металів для популяризації його та подальшою 

доповіддю на студентській науковій конференції за 

результатами практики 

 

 

 

4 

 

 

 

2 

 

 

 

2 

 Всього 70 47 23 

2.2. Екскурсії підрозділами підприємства, лекції фахівців 

Керівник практики від навчального закладу спільно з керівником 
практики від підприємства організовує для студентів читання лекцій, заняття та 
екскурсії. Навчальні заняття можуть бути проведені з окремих проблем 
діяльності підприємства, а також із спеціальних дисциплін.  

Для проведення екскурсій залучають начальників відділів та головних 
спеціалістів підприємства. При цьому необхідно звернути увагу на такі питання: 

У ливарному цеху – підготовку шихтових матеріалів до плавлення, 
будову і роботу плавильних агрегатів, технологічний процес і обладнання для 
приготування формових і стержневих сумішей, контроль їх якості, технологію, 
обладнання і пристрої для виготовлення форм і стрижнів, заповнення форм 
рідким сплавом і очищення та контроль виливків; 

У ковальсько-пресовому цеху – використовувані матеріали і способи 
отримання заготовок, нагрівальні печі і контроль температури та тривалості 
нагрівання, будову молотів і пресів, види штампів, технологічні процеси 
виготовлення типових деталей, обладнання для холодного штампування і 
технологічні процеси виготовлення деталей методом листового штампування, 
порошкової металургії тощо; 

У зварювальному цеху – способи зварювання, будову і роботу обладнання, 
використовувані пристрої і механізацію та автоматизацію робіт, зварювальні 
матеріали, технологічні процеси виготовлення типових вузлів та контроль 
якості зварних з`єднань; 

У механічних цехах – види і матеріали заготовок, металорізальні верстати, 
їх характеристики; різальний, вимірювальний та контрольний інструмент, їх 
геометричні параметри; аналіз браку і причини його виникнення; конструкції 
пристроїв для закріплення заготовок і технологічні процеси виготовлення 
типових деталей: валів, шестерень, зірочок, корпусів тощо; 

У термічному цеху – вивчити будову нагрівальних пристроїв, засоби 
контролю температури, технологічні процеси звичайного гартування та з 
нагріванням СВЧ, технологічні процеси хіміко-термічної обробки, контроль 
якості термічно-оброблених деталей; 

У заводській лабораторії – ознайомитись з обладнанням і способами 
контролю хімічного складу металу, його механічних властивостей, із засобами 
технічного контролю і ін. 

 

2.3. Робота на робочому місці 
Практичні заняття передбачають роботу дублерами операторів 

металорізальних верстатів та слюсарів-складальників продукції машинобудівельного 
заводу – бази практики. 
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Під час проходження практики студенти вивчають у конкретних 
виробничих умовах: конструкцію виробів, які виготовляють на підприємстві; 
взаємодію структурних підрозділів заводу, цехів, дільниць; загальну 
організацію основного та допоміжного виробництв; технологічні процеси 
виготовлення заготовок (литво, штампування, зварювання); конструкцію 
технологічного устаткування при виробництві заготовок; технологічні процеси, 
що виконуються у гальванічних та термічних цехах; технологічні процеси 
виготовлення деталей механічною обробкою; устаткування для токарних, 
фрезерних, свердлильних та шліфувальних операцій; технологічні процеси та 
методи складання машин; системи управління та організації виробництва. 

Студенти, працюючи на робочих місцях у цехах основного та 
допоміжного виробництва, знайомляться з роботою обладнання, заходами з 
охорони праці та захистом навколишнього середовища. 

2.4. Виконання індивідуального завдання.  
Оформлення звіту з практики 

Індивідуальне завдання видається кожному студенту на початку практики 
керівником практики від закладу після узгодження його змісту з керівником 
практики від підприємства і може включати:  
- розробку (на основі вивчених технологічних процесів серійного виробництва) 
технологічного процесу виготовлення заготовки заданої деталі (маршрутної 
карти) та її механічної обробки (операційних карт); 
- детальну розробку технологічного процесу механічної обробки заданої деталі 
з розробкою пристрою для закріплення заготовки під час обробки конкретної 
поверхні в умовах серійного виробництва;  
- вивчення сучасного високопродуктивного і ресурсозаощаджувального 
технологічного процесу обробки металів для популяризації його та подальшою 
доповіддю на студентській науковій конференції за результатами практики; 

Під час виконання цих завдань студентів консультує керівник практики 
від підприємства, вивчають заводську технологічну документацію, 
використовують методичну та довідкову літератури. 

За час проходження механіко-технологічної практики студент складає 
звіт. Обсяг звіту – 40-50 сторінок тексту та додатки у вигляді  технологічних 
карт, схем і т.п. Звіт складається з таких розділів: 

1. Історія, структура та перспективи розвитку підприємства (3...7 с.). 
Наводиться історична довідка про завод, стисла технічна характеристика 

продукції, яка вироблялась раніше, спеціалізація виробництва, схема управління 
заводом, призначення кожного цеху та відділів заводу, що займаються 
підготовкою виробництва, зазначаються перспективи його розвитку. Ця частина 
звіту складається за матеріалами, отриманими під час екскурсій та лекцій, з 
положень про служби та стандартів підприємства. 

2. Опис та детальний аналіз заготівельних цехів (10...12 с.).  
У цьому розділі повинні бути відображені такі головні питання: 

призначення цеху в системі заводу та структура його управління; план та склад 
цеху; взаємодія між дільницями цеху та іншими цехами заводу, транспортне 
господарство; заходи з охорони праці та техніки безпеки в цеху; технологія та 
устаткування для виготовлення заготовок; перелік методів та приладів для 
контролю якості продукції; рівень автоматизації та механізації в цеху, аналіз 
роботи виробничої дільниці та цеху загалом, висновки і пропозиції. 
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3. Детальний опис дільниць механічного цеху (де обробляється деталь, 
що зазначена в індивідуальному завданні) (10...15 с.).  

У розділі наводяться: докладний опис технології виготовлення заданої 
деталі; опис обладнання, а також верстатів, пристрою, різального та 
вимірювального інструменту; методи технологічного контролю (з наведенням 
схем та описом вимірювальних приладів, що застосовуються на дільниці); 
заходи з механізації та автоматизації виробничих і технологічних процесів на 
дільниці; організація робочого місця (як здійснюється постачання робочих 
місць інструментом, заготовками тощо); аналіз роботи дільниць та пропозиції 
щодо її поліпшення. 

4. Опис робочих місць, які займав студент під час практики (3...5 с.). 
5. Індивідуальне завдання (12...15 с.). 
Звіт доповнюють ескізами, графіками, таблицями, конструкторською та 

технологічною документацією. 
 

Література 
1. Сологуб М.А., Рожнецький І.О. Технологія конструкційних матеріалів. К.: Вища 

школа, 2002. 300 с. 
2. Атаманюк В.В. Технологія конструкційних матеріалів: навч. посіб. для вищ. 

навч. закл. К.: Кондор, 2006. 528 с.  
3. Хільчевський В.В., Кондратюк С.Є., Степаненко В.О., Лопатько К.Г. 

Матеріалознавство і технологія конструкційних матеріалів: навч. посіб. К.: 
Либідь, 2002. 326 с. 

4. Опальчук А.С., Котречко О.О. Роговський Л. Л. Лабораторний практикум з 
технології конструкційних матеріалів і матеріалознавства: навч. посіб. К. : 
Вища освіта, 2006. 287 с. 

5. Прейс Г.А. Технология конструкционных материалов.  К.: Вища школа, 1991.  
392 с. 

6. Пахолюк А.П., Пахолюк О.А. Основи матеріалознавства і конструкційні 
матеріали. – 2-ге вид., доп. Львів: Світ, 2006. 256 с. 

7. Лахтин Ю. М., Леонтьева В.П. Материаловедение. М.: Машиностроение, 
1980. 493 с. 

8. Арзамасов Б.Н., Сидорин Н.Н., Косолапов Г.Ф. и др. Материаловедение. М. : 
Машиностроение, 1986. 384 с. 

9. Мохорт А. В., Чумак М. Г. Термічна обробка металів: навч. посіб. К.: Либідь, 
2002. 512 с. 
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3. Механіко-технологічна практика на с.-г. підприємствах 
 

У результаті проходження навчальної практики студенти повинні знати: 

конструкцію і принцип роботи, наладку с.-г. машин, які є на підприємстві; 

основи технічного обслуговування тракторів та с.-г. машин; основні технології 

виробництва продукції рослинництва, тваринництва та переробки с.-г. 

продукції; форми та методи організації праці у виробничих підрозділах; техніку 

безпеки на виробництві;  

вміти: вирішувати питання вибору типу виробництва; виконувати 

технологічну наладку с.-г. машин, складати план проведення ТО; комплектувати 

агрегати; виконувати основні технологічні операції по виробництву продукції 

рослинництва; визначати якість виконання польових робіт; користуватися 

технологічною документацією. 

Зміст практики 

Ознайомлення з господарством 

Ознайомлення студентів з програмою практики, керівником практики і 

майстрами виробничого навчання. Проходження інструктажу з охорони праці. 

Ознайомлення з виробничою діяльністю господарства шляхом проведення екскурсій. 

Зміст механіко-технологічної практики наведено у табл. 2. 
 

Таблиця 2 – Зміст механіко-технологічної практики на с.-г. підприємствах. 

Орієнтовний розподіл часу  

№ Назва робіт 

Кількість годин  

всьо-

го 

прак-

тичні 

самостійна 

підготовка 

1 
Ознайомлення з аграрним підприємством. Екскурсія на 

виробництві. 
3 3 - 

2 

Робота в ремонтній майстерні, пункті технічного 

обслуговування машин, автогаражі,  майданчику зберігання 

с.-г. техніки та технологічної наладки агрегатів 

10 8 2 

3 
Технологічна наладка та робота на агрегатах по сівбі та 

догляду за посівами 
16 10 6 

4 
Технологічна наладка та робота на агрегатах при збиранні 

зернових культур (на посаді помічника) 
10 8 2 

5 
Технологічна наладка та робота на спеціальних комбайнах 

(на посаді помічника) 
10 8 2 

6 
Технологічна наладка та робота на агрегатах для обробітку 

ґрунту 
18 10 8 

7 Узагальнення матеріалу та оформлення звіту-щоденника 3 - 3 

 Всього 70 47 23 
 

 

Робота в ремонтній майстерні, пункті технічного обслуговування 

машин, автогаражі, майданчику зберігання с.-г. техніки та технологічної 

наладки агрегатів 

Робота на штатному робочому місці з ремонту тракторів, 

сільськогосподарських машин та знарядь. 

Освоїти прийоми із проведення ремонту тракторів агрегатним методом: 

заміна двигуна, коробки передач, муфт зчеплення, гідроагрегатів тощо. 



 12 

Освоїти прийоми із проведення дефектування робочих органів 

ґрунтообробних машин: плугів, лущильників, борін, котків, культиваторів, 

нескладного ремонту робочих органів ґрунтообробних машин із застосуванням 

слюсарних робіт, перевірки якості ремонту, ремонту шарнірних з'єднань. 

Освоїти прийоми із проведення дефектування робочих органів, вузлів і 

агрегатів посівних та садильних машин, визначення необхідного обладнання, 

ремонту відбракованих деталей, проведення нескладного ремонту робочих 

органів посівних і садильних машин, перевірити якості ремонту, виконання 

демонтажу колеса з ремонтом камери, проведення регулювання підшипників 

колеса. 

Ознайомитися з технологією ТО машин в господарстві і матеріально-

технічною базою, провести технічні обслуговування  наявних у господарстві 

тракторів та с.-г. машин.  
 

Технологічна наладка та робота на орних агрегатах 

Технологічна наладка та робота на машинно-тракторних агрегатах (всі 

роботи виконуються під керівництвом майстрів виробничого навчання). 

Можливі агрегати: МТЗ (ЮМЗ) + ПЛН-3-35; Т-150К + ПЛН-5-35. 

Підготувати трактор до роботи з начіпними плугами (провести ЩТО, 

налагодити начіпний механізм, перевірити тиск в шинах коліс, відрегулювати 

колію і схід передніх коліс (МТЗ, ЮМЗ)). 

Підготувати плуг (перевірити комплектність, перевірити стан і 

правильність розміщення робочих органів). 

Скласти і налагодити агрегат (начіпити плуг на трактор, встановити плуг 

на задану глибину оранки, відрегулювати довжину обмежувальних ланцюгів). 

Виконати оранку (вибрати напрямок і спосіб руху агрегату, відбити 

загінку, відмітити поворотні смуги, сформувати звальний гребінь, почати 

оранку, перевірити якість і остаточно налагодити агрегат, зорати поворотні 

смуги і вирівняти розгінні борозни). 

Визначити якість проведення обробітку ґрунту. 

Після роботи провести технічне обслуговування агрегату. 
 

Технологічна наладка та  

робота на агрегатах для внесення добрив 

Можливі агрегати: МТЗ (ЮМЗ) + МВУ-5(1РМГ-4); Т-150К + МВУ-8. 

Підготувати трактор до роботи (провести ЩТО, перевірити справність 

гальм і рульового керування, налагодити механізм начіпки для роботи з 

напівпричіпними машинами, перевірити тиск у шинах коліс). 

Скласти агрегат (приєднати розкидач до трактора, перевірити рівень 

масла в баку гідросистеми трактора, з'єднати гідросистеми трактора і 

розкидача, приєднати пневмогальмівну систему від трактора до розкидача). 

Перевірити технічний стан розкидача (надійність кріплення вузлів, тиск у 

шинах коліс, натяг транспортера і ланцюгів його привода, натяг пасів 

приводних шківів розсівних дисків). 

Загрузити розкидач добривами, відрегулювати його на задану дозу висіву 

і рівномірність розподілу по ширині захвату агрегату. 
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Внести добрива і перевірити правильність установки розкидача на задану 

дозу внесення, рівномірність внесення.  

Після роботи провести ТО агрегату. 
 

Технологічна наладка та робота на агрегатах 

для суцільної культивації 

Можливі агрегати: МТЗ (ЮМЗ) + КПС-4; Т-150К + СП-11А + 2КПС-4. 

Підготувати трактори (провести ЩТО, налагодити начіпний механізм для 

роботи з причіпними машинами, перевірити тиск повітря в шинах коліс). 

Налагодити культиватор (підібрати робочі органи, перевірити технічний 

стан, кріплення робочих і службових органів, перевірити тиск повітря в шинах 

коліс, встановити на сницю гідроциліндр, розставити робочі органи і 

встановити їх на задану глибину обробітку ґрунту, відрегулювати нахил лап у 

вертикальній площині, відрегулювати стиснення пружин на натискних штангах, 

приєднати до культиватора зубові борони). 

Скласти агрегат (приєднати культиватор до трактора, з'єднати 

гідроциліндр культиватора з гідросистемою трактора, підготувати агрегат до 

транспортування). 

Провести культивацію пару (вибрати напрям і спосіб руху агрегату, на 

перших проходах оцінити якість культивації і провести необхідні 

регулювання). 

Після культивації виконати ТО агрегату. 
 

Технологічна наладка та робота на агрегатах для 

міжрядного обробітку кукурудзи (соняшнику) 

Можливі агрегати: ЮМЗ (МТЗ) + КРН-4,2 (КРН-5,6). 

Підготувати трактори (провести ЩТО, підготувати механізм начіпки для 

роботи з начіпними машинами, встановити колеса на колію 140 см, перевірити 

тиск в шинах коліс, начіпити на передню частину рами вантаж). 

Підготувати культиватор (перевірити комплектність, підібрати і 

встановити робочі органи відповідно до заданої операції, звернути увагу на 

товщину лез лап, перевірити розміщення секції на рамі). 
Скласти агрегат і встановити культиватор на задані умови обробітку 

(начіпити культиватор на начіпний механізм трактора, встановити брус-раму в 
горизонтальне положення, відрегулювати довжину обмежувальних ланцюгів, 
встановити робочі органи на задану глибину, встановити туковисівні апарати на 
задану норму внесення добрив). 

Виконати культивацію (спочатку визначити міжряддя для заїзду колесами 
агрегату, рухатися човниковим способом, слідкувати за шириною захисної 
зони). 

Після роботи провести ТО агрегату. 
 

Технологічна наладка та робота на агрегатах 
для сівби зернових культур 

Можливі агрегати: ЮМЗ (МТЗ) + СЗ-3,6А (СЗ-5,4). 
Підготувати трактор (провести ЩТО, налагодити начіпний механізм для 

роботи з причіпними машинами, перевірити тиск повітря в шинах коліс). 
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Підготувати сівалку (перевірити комплектність, перевірити технічний 
стан сошників, перевірити правильність встановлення зазорів між клапанами і 
ребрами муфт в насіннєвисівних апаратів, встановити зернові і туковисівні 
апарати на задану норму висіву). 

Скласти і налагодити агрегат (приєднати сівалку до трактора, встановити 
на сницю сівалки гідроциліндр і з'єднати його з гідросистемою трактора, 
відрегулювати (попередньо) глибину ходу сошників, встановити виліт 
маркерів). 

Виконати сівбу (вибрати напрям і спосіб руху агрегату, заправити агрегат 
насінням і добривами, засіяти необхідну ділянку, при цьому перевірити і 
відрегулювати глибину загортання насіння і величину стикових міжрядь). 

Після сівби провести ТО агрегату. 
 

Технічне обслуговування, технічна і технологічна наладка 
зернозбирального комбайна РСМ-10 "ДОН-1500" 

та робота на ньому 
Технічне обслуговування комбайна (ЩТО і ТО-1) 
Очистити комбайн від пилу і рослинних решток. Перевірити відсутність 

підтікання палива, масел, води.  
Перевірити рівень і при необхідності долити: воду в радіатор; масло 

моторне М-10Г2  в картер двигуна і в бак основної гідросистеми; масло МГЕ-46В в 
бак ГСТ; гальмову рідину в бачки головних циліндрів гальм і блокування; 
дистильовану воду в АКБ; масло трансмісійне в бортові редуктори і коробку 
діапазонів, в МКШ, в редуктор вивантажувального шнека. 

Замінити фільтрувальний елемент масла в ГСТ (при показах вакуумметра 
0,025 МПа). 

При необхідності: вийняти і очистити основні фільтропатрони 
повітроочисника, очистити і промити центрифугу, замінити фільтрувальні 
елементи, злити відстій з фільтрів грубої і тонкої очистки палива. 

Перевірити і при необхідності відрегулювати  натяг пасів привода 
гідронасоса ходової частини, вентилятора і генератора. 

Перевірити тиск повітря в шинах коліс. 
Змастити консистентним мастилом підшипники та шарнірні  
з'єднання згідно з картою мащення комбайна. 
Перевірити технічний стан жатної частини, молотарки, двигуна, ходової 

частини, органів керування. 
Перевірити натяг ланцюгових і пасових передач і в разі потреби довести 

їх натяг до заводських рекомендацій, відрегулювати запобіжні муфти на 
заданий крутний момент. 

Відрегулювати: положення мотовила відносно різального апарата по 
вертикалі і горизонталі; зазори в різальному апараті; зазор між спіралями шнека 
і днищем жатки; положення пальцьових механізмів шнека і бітера проставки; 
положення перехідного ущільнювального щитка між жаткою і проставкою; 
натяг ланцюгів плаваючого транспортера; положення веденого вала і 
притискних полозків плаваючого транспортера. 

Налагодити механізм зрівноваження і встановити необхідну висоту зрізу 
стебел. 
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Особливу увагу приділити робочим органам комбайна. На місце відсутніх 
або деформованих пружинних пальців граблин мотовила встановити нові. При 
затупленні або поломці сегментів ножа різального апарата його потрібно 
відрегулювати. При деформації клавіш соломотряса їх підрихтувати. 

Для запобігання втратам зерна провести надійне ущільнення між жаткою 
та похилою камерою, у шнеках, скребкових транспортерах, домолочувальному 
пристрої, зерновому бункері та інших місцях. 

Відрегулювати платформу-підбирач: зазор між кінцями пальців стрічки 
транспортера і поверхнею поля; зусилля на ґрунт копіювальних коліс; відстань 
між кінцями пальців решітки нормалізатора і заднім приводним валом 
транспортера; натяг ланцюгів стрічки транспортера. 

Відрегулювати молотарку: установочні зазори в молотильному апараті; 
частоту обертання барабана (залежно від культури та її стану); частоту 
обертання вала вентилятора; зазор між жалюзі верхнього і нижнього решіт; 
зазор між поперечинами жалюзі подовжувача і кут похилу. 

Підготовити робоче місце комбайнера. Ознайомитись в кабіні з органами 
керування, приладами системи контролю та сигналізації, системою 
кондиціювання повітря. Ознайомитись з правилами пуску двигуна. 

Ознайомитись з організацією комбайнового збирання зернових культур в 
господарстві. Прийняти участь в процесі збирання в якості помічника 
комбайнера або стажера. 
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